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(§) JOINT ELASTOMERE HEN FORCE PAR DES CHARGES DE NOIR DE CARBONE ET RECOUVERT D'UN 
REVETEMENT DE PROTECTION. 

..'invention a pour objet un Joint aiastomere, et notam- 
ment joint de vltre (4), qui est renforcS par des charges da 
nolr de carbone, et dont la face externa (4d) est protegee 
par un rev&ternent (5) h base o*une reslne de fluoropolymfc- 
re ou d base tfune reslne de poly4thyl&ne chlororosutfon6. 

De preference te rev&ement (5) est & base crane n&ne 
de po^ftrafluorofthyfene (PTFt) et/ ou d'une r&ine de 
perfluoro-aDcoxy{PFA). 
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JOINT ELASTOMERS REN gQP™ PAB BB CHARGES DEJtQjRPE 
^^ppniUB, VT BPrmrVFRT D'IIN REVETF *I™T PE PROTECTION 
La presente invention conceme un joint elastomere renforce par des charges de 
noir de carbone. plus communement appele caoutchouc. noir, et reconvert (Tun 

5 revetement de protection. L'invention trouve avantageusement, mais non 
exclustvement, son application & la fabrication de joints de vitre. On designe par 
joint de vitre, tout joint qui une fois moote permet d'assurer PtaacMM entre une 
vitre et le support sur lequel est monte fixe ou mobile la vitre. Le terme vitre est 
ici pris dans son acceptation laplus large. Dans le domaine du batiment, les joints 
10 de vitre correspondent par exemple aux joints d'etancbiire que 1'on monte sur les 
chassis de fenetres , portes-fenelres, baies vitte^verandas et qui sont interposes 
entre une vitre et le profile formant le cadre dans lequel est enchfissee la vitre. On 
trouve egalement des joints de vitre dans le domaine automobile (voiture, bus, 
poids louroV.) ou fenoviaire ( joints de vitre pour baies de trains, mitros...)- 

15 Plus partculierement dans le domaine automobile, il sfagit par exemple des joints 
d'&anchtitf mentis entre.la vitre et une portire d'un v&icule ou encore des joints 
d'etancheite months entre la lunette arriere ou le pare-brise et le chassis du 
v&icule. 

Un joint quelle que soit sa fonction (joint d'etancheite de vitre ou de 
20 porte, joint d'omement ou de parement, joint anti-choc.) et quel que soit son 
profil, est constitue principalement de deux parties. Une premiere parte du joint 
est concue pour permettre la fixation du joint par emboftement sur la structure 
support du joint La seconde parte du joint correspond a la parte visible du joint, 
une fois celui-ci monte\ Cette seconde parte viable comporte une face exterieure 
25 qui est directement accessible, e'est-a-dire en d'autres termes, une face que Ton 
peut toucher. Cette face sera dans la suite designee comme etant la face exteme 
du joint 

L^nlisation de joints en caoutchouc noir pose un problime dans le cadre 
du nettoyage des surfaces attenantes au joint On a constate par exemple qu'en 
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nettoyant une vitre avec des produits de ncttoyagc usuels. on degrade le joint 
61astom4re qui assure I'tanchtit* cntre la vitre et la structure recevant la vitre. En 
pratique, les produits de nettoyage Slant appliques sur la vitre au moyen d'un 
chiffon, on constate ta digradation du joint par la formation de traces noires sur 

5 le chiffon de nettoyage lorsque celui-ct vient au contact du joint. Ce phfoomine 
de dfigradation tfest h ce jour pas clairement expliqu& On peut ntonmoins 
raisonnablement supposer que les traces noires sur le chiffon sont constitute au 
moins en partie de particules de noir de carbone qui sont sharks de Tdastomfcre 
sous Taction tf agents contenus dans le produit de nettoyage et notamraent sous 

1 0 Taction des solvents. D a en outre tout constat* que dans le cas de joints de vitre 
usagfc, la simple application tfeau au moyen d'un chiffon suffisait i provoquer 
Tapparition de traces noires. Ceci peut s'expliquer par un vieillissement du joint, 
sous Taction notamment de Tozone et des ultra-violets, ce qui occasionnerait une 
migration en surface du joint des plastifiants et de r&du tfagents de vulcanisation. 

15 Le mSme probWme se rencontre <fune mantere g&rfrale chaque fois que Ton 
cherche i nettoyer une surface au voisinage d'un joint en caoutchouc noir, qu'il 
sfagisse d'un joint tf6tanch&t6, de parement ou d'omement..» 

Le but de la prisente invention est de proposer une solution qui permet 
principalement d'iviter la formation de traces noires sur un chiffon lorsque Ton 

2 0 nettoie par voie humide, notamment au moyen de produits de nettoyage usuels ou 
simplement avec de Teau, une surface attenante i un joint en caoutchouc noir, 
c'est-i-dire i base tfun 41astom4re renfbrci par des charges de noir de carbone. 

La solution pr*conis4e par Tinvention consiste & proposer un joint en 
caoutchouc noir dont la face exterae est prot4g$e par un revgtement A base tfune 

25 r&ine de fluorppolymire ou & base tfune r&ine de poly&hyltae chlorosulfoni. 

Plus particuliirement, le revetement de protection du joint est i base tfune 
r&ine de polyt&rafluoro&hyl&ie (PTFE) et de preference k base tfune r&ine de 
(PTFE) et tfune r&ine de perfluoro-alkoxy (PFA). 

L'invention a Igalement pour objet un assemblage tfune vitre months sur 
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un support avec un joint de vitre confonne i invention, interposi entre la vitre 
et son support 

D'autres caractiristiques et avantages de flnvention apparaitront plus 
clairement I la lecture de la description suivante rfim exemple de mise en oeuvre 
5 dim joint de vitre selon Invention, laquelle description est donnfc i titre 
d'exemple non limitatif et en reference au dessin annexe sur lequel : 
• la figure 1 est une vue partielle en perspective d"ua chassis de fenitre i double 
vitrage, 

- la figure 2 est une vue en coupe de Tune des deux vitres du chfissis de la figure 

10 1 et de son joint de vitre. 

On a represents sur la figure 1 un chassis de fenStre comportant deux 
vitres 1& lb qui fonnent un double vitrage, qui sont maintenues espacfes lime de 
1'autre par des entretoises 2, et qui sont ins£r£es dans la gorge 3g tfun profit 3 
formant le cadre de ta fenStre. Entre la vitre la et le profile 3 est insdri un joint 

15 d'*tanch£it*4. 

Dans l'exemple particulier illustri, le joint d'&anchtit* 4, une fbis montd, 
comporte une premiire face 4g qui est orientde vers la vitre U (Figure 2 • portion 
AB) et qui prend appui sur ladite vitre, une deuxiime face 4fe (Figure 2 - portion 
CD) opposfc i la premiere face 4a , qui se prfawte sous la forme d'un bourrelet 

20 permettant la fixation du joint 4 dans une rainure 3fe du profiles, une troisiime 
face 4* (Figure 2 - portion BC) qui sftend entre la vitre la et le profit 3 et qui 
est orientie vers TintSrieur de la gorge 3g du profile 3, et une quatrifane face 4& 
dite face exteme du joint, qui s'etend entre la vitre et le profit 3 et qui est 
orientte vers rexterieur. Cette face exteme 4jJ est la face du joint qui est exposie 

25 aux degradations extdrieures, et contre laquelle on est susceptible par exemple de 
venir frotter un chiffon de nettoyage lore des operations nettoyage des vitres. 

Dans le domaine des joints de vitre Invention n'est pas limitfe au profil 
particulier de joint illustrt sur les figures 1 et 2 , mais s'etend i tout profil connu 
de joint de vitre, sachant que tous les types connus de joints de vitre, quel que sort 
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leur profil, ont pour caract&istique commune de pr&enter une face exteme qui, 
une fois le joint monti par rapport i la vitre, s'4tend cntre la vitre et le profit 
recevant la vitre, et est directcment accessible. 

Chaque joint 4 est & base d'un dastomire et par exemple 4 base d'un 

5 terpolymfre d'&hyltoe, de propylene et d'un ditee (EPDM), renforci par des 
charges de noir de carbone lui conffont un aspect plus ou moins fonc& Si 1'on se 
rtffcre k ia figure 2, conforra&nent i Invention, la face externe 4£ du joint 4 est 
protSgfe par un rev&ement 5 qui peut 6tre soit k base d'une ou plusieurs r&ines 
de fluoropolymire, soit k base dune rfcine de po!y6thylfaie chlorosulfont A titre 

10 indicatifc dans les deux cas Ityaisseur de ce revStement 5 sera de prtfirence 
infdrieure k quelque dizaine de micrometres. 

Les deux types de revetement prfcit& pr&entent I'avantage d'une part de 
pouvoir Stre fortement life au matiriau tlastom&re, et par li-mSme de diroinuer 
ult&ieurement les risques de separation du revSteraent et du joint 61astom&re sous 

15 des efforts mtcaniques ou encore sous I'effet d'agents de vieillissement tels que les 
ultra-violets ou I'ozone, et d'autre part tfempScher la formation de traces noires sur 
un chiffon de nettoyage lorsque Ton nettoie par voie humide la vitres 1& 
notamment en mettant en oeuvre les produits de nettoyage usuels qui sont en rJgle 
gdntarie k base d'alcool ou d'ammoniac, ou lorsque Ton nettoie simplement la 

20 vitres la avec de I'eaa Ce revStement 5 forme une barriire aux Iiquides 
susceptible de digrader le mat&iau flastomto et isole le chiffon de nettoyage des 
r&idus contenus dans l'llastom&re qui seraient susceptibles de marquer le chiffon, 
et qui sont constitute principalement par les particules de noir de carbone, mais 
6galement par les agents de plastification et les r&idus de vulcanisation contenus 

25 dans le matlriau fiastomire. 

Le revetement 5 selon ('invention permet en outre avantageusement 
d'iviter tout contact entre le mat£riau flastomfcre du joint et les produits d'entretien 
utilises pour la maintenance des parties mobiles de fenStres ouvrantes ( graisses...). 
S'agissant d'un revetement 4 base d'une r&ine de poly&hyline 
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chorosuflone, celui-ci sera par exemple realise a partir dune peinture, dite 
caoutchouc, a base de ladite resine et de plusieurs solvants et diluants usuelleroent 
utilises pour ce type de peinture. Cette peinture est appliquee par tout moyen 
approprie sur la race extern? 4d du joint elastomere, et le rsvStement est constitue 

5 par la resine de polyethylene chlorosulfone apres evaporation des constituents 
volatils de la peinture. Cette peinture permet d'obtenir un accrochage suffisant du 
revetement avec la majorite des materiaux elastomeres utilises a c« jour pour 
fabriquer des joints de vitres, a 1'exception toutefois de 1*EPDM. Pour ce materiau 
elastomere particulier il est preferable tfutiliser 1'tfutre type de revetement selon 

10 1'invention a savoir un revetement a base d'une ou plusieurs resines de 
fluoropolymere dont un exemple particulier de mise en oeuvre va a present etre 
decrit 

Dans un exemple prefer* de mise en oeuvre, un revetement a base de 
resines de fluoropolymere est realise en pulverisant directement en sortie 
1 5 fextrusion du joint, et uniquement sur la face externe 44 du joint, un produit 
liquide obtenu a partir (fun melange d'un premier composant commercialise par 
la societe WHTTFORD sous la denomination XYLAN* 1642M/1429, et d'un 
deuxieme composant a fonction de catalyseur commercialise par cette meme 
societe sous la denomination XYLAN 1642/B/1621, les pourcentages en poids des 
20 deux composants etant sensiblement identiques. Le joint elastomere non encore 
vulcanise et revetu de ce produit liquide est ensuite acbemine en continu dans un 
tunnel de chauffage permettant a la fois de real'iser la vulcanisation du joint 
. elastomere et la polymerisation du revetement On obtient en final un revetement 
a base principalement d'une resine de polytetrafluoroethylene (PTFE) et d'une 
25 resine de perfluoro-alkoxy (PFA). 

L'invention n'est toutefois pas limit6e a un revetement a base des deux 
types de resine precites, mais peut etre constitue par une seute de ces deux resines, 
et peut en outre s'etendre k tout type de resine de fluoropolymere connu a ce jour, 
et par exemple a 1'utiUsation d'une resine tfethylene-propylene fluoree (FEP), 4 une 
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resine de polychlomtrifluoroethyline (PCTFE) ou encore 4 une resine de 
polyfluorure de vinylidtae (PVDF). L'invention n'est pas limitee a I'exemple 
particulier duplication qui a ete decrit en reference aux figures 1 et 2, tfest-a-dire 
a la realisation de joints de vitre de bStiment mais trouve son application dans tous 
les domaines ou on realise 1'ftanchfite entre une vitre et son support au moyen 
<Tun joint eiastomexe. L'invention trouve par exemple avantageusement son 
application egalement dans le domaine automobile pour la fabrication de joints de 
vitre assurant l'etancheite entre une vitre et une portiere ou encore entre le pare- 
brise ou la lunette arriere d'un vibicule et le chassis du vehicule, ou encore dans 
le domaine ferroviaire pour la fabrication de joints d'etancheite pour bates vitrees 
de trains, metro*. ... L'invention n'est, en outre par limitee a des joints d'etancheite 
pour vitre, mais trouve son application a tout type de joint elastomere, quelle que 
soit sa fonction Ooint de parement ou d'omement notamment pour portes ou 
carrosseries automobiles, joints antichoc.) 
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PEVRNniCATIONS 

1. Joint elastomere renforce par des charges de noir de carbone. caracterise en ce 
que la face exteme (4d) du joint (4) est protegee par un rev&ement (5) a base 
(Tune resine de fluoropolymere ou a base tfune resine de polyethylene 

5 calororosulfone. 

2. Joint selon la revendication 1 caracterise en ce que le rev&eraent est a base 
d'une resine de polyt6trafluoroethylene (PTFB). 

3. Joint selon la revendication 2 caracterise en ce que le revetment (5) est abase 
d'une resine de polytetrafluoroethyline (PTFI) et d'une resine de perfluoro-alkoxy 

10 (PFA). 

4. Joint selon l'une des revendications 1 a 3 realise en EPDM. 

5. Assemblage d'une vitre (la) montee surun support (3) avec un joint de vitre (4) 
interpose entre la vitre et son support (3) caracterise en ce que le joint (4) est 
confbrme & l'une quelconque des revendications 1 a 4. 
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